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A DK sorozat ugy lett kifejlesztve, hogy megfeleljen eurdpai tarsai mindségének
és teljesitmenyének. Célunk, hogy még az olyan igenyes agazatok szamara is
az els6 szamu valasztas legyunk, mint az autéipar.

L — ___]1

NINGBO CHINA

Emiatt tobb mint 100 benchmarking tesztet hajtottunk vegre,
és ez tobb mint 20 egyedi szabadalmat eredményezett.
Az eredmény egy olyan gepcsalad lett,
amely kiemelkedo termelékenyseget, pontossagot és tartossagot biztosit.

Autoipar Haztartasi Melyureges termekek
elektormos és vizelvezetd termékek
készulékek ipara



Oszlopnyulas, szakadas

A szerszam nyitasa és
zarasa nem lagy

Zaroanya meghibasodasa

Kétlapos froccsonto gepek

Annak ellenére, hogy igyekeznek

ry ” o rr s 4 A legtobb kinai vezérl6rendszer javitani a kétlapos gépeik
NEha I‘Iy gya kOrI MmusZa kl prOblema szoftveres korlatai miatt kialakitasat, a legtobb kinai Az egyes oszlopokon talalhaté
oo ’ o ’ 71, a szerszam nyitasi €s zarasi sebességét gyartonak meg mindig problémai zardanya meghibasodasa
d IegtObb klnal QEPHEI. csokkenteni kell vannak az oszlopok gyakori probléma,
a szerszam és a gép meghibasodasaval. amely ledllithatja a gyartast.
karosodasanak elkerulése Az, hogy minden uj géphez
érdekében. tartalék oszlopot adnak,

kevéssé kelt bizalmat ugyfeleikben!
Nalunk 5 év garancia van minden
oszlopral!

A BOLE a kétlapos froccsonto gépein
hatekonyan megoldotta a fenti tipikus problémakat.

.03. .04.



DK Sorozat

Ketlapos Froccsonto Gépek

Gyors és stabil Szinkronizalt kidobo Toresallo Német tervezésu Pontos | Fuggetlen olajsziro és

zarorendszer (mag) mozgas oszlop froccsegység froccsnyomas olajhuto rendszer

/-'-ﬁ

Egyenletes eroeloszlas Merev és nagy pontossagu Stabil Specialis tervezeésu Fuggolegesen elhelyezett

a lakatanyan linearis megvezeto garathomérséklet froccs munkahenger motorok és szivattyuk
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DK Sorozat

Ketlapos Froccsonto Gépek - 11 Alapveto Erosseg

01 Torésallé oszlopok

A szabadalmaztatott kialakitas kiklszoboli a
feszultségpontokat, és rendkivul
valoszinUtlenné teszi a torést, meg akkor is,
ha az oszlop tulterhelt vagy meghaijlik.

02 Merev és nagypontossagt linearis megvezeto

A DK sorozatu kétlapos gepek linearis
megvezetdket hasznalnak a mozgd lap
megtamasztasara.

Ez csokkenti a surlddast és noveli a merevseget.
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DK Sorozat -Kétlapos froccsonto gépek,
melyek német fomérnok altal lettek kifejlesztve,
atalakitva igy a kinai kétlapos froccsonto gépek piacat.

05 Gyors és stabil reteszelo rendszer

Hatekony oszlopreteszelb rendszerink
egyenletes es csendes mukodést biztosit,
meghosszabbitva mind az oszlopok, mind
maga a mechanizmus élettartamat.

03 Froccsegységek 06 Szinkronizalt kidobé

~ «Tervezésunk a német froccsegység-technoldgian alapul, amely legalabb 20%-kal magasabb (mag) mozgés
hatékonysagot biztosit, mint ami az atlag kinai gépekre jellemzo.
(Altaldanos miianyagmindségen alapul, pl. PP, PS és ABS alapjan). Az egyideju kidobd (mag) mozgas
» MUszaki és polimer specifikus megoldasok is rendelkezésre allnak alapfelszereltségként biztositott, leroviditve
- Minden modell A, B és C csigaméret opciokkal szallithatdéak, amelyek 23:1 L/D aranyuak. a teljes ciklusidot a froccsontési fazisok
Ez kivalo feldolgozasi hatékonysagot és omledékmindséget biztosit. atfedésével.

07 Speciadlis tervezésii
froccsmunkahenger

1 4 4

04 Fiiggolegesen elhelyezett
motorok és szivattyuk

Az uj kialakitas alacsony nyomasu
olajvisszavezetd rendszert és kettos linearis
vezetOket tartalmaz, amelyek csokkentik a
surlddast és novelik a pontossagot.

A motor fuggdleges elrendezése csokkenti az
elfoglalt tertletet, és csokkenti a motor
forgorészének gravitacioja altal okozott
el6feszitd terhelés hatasat.

Ez javitja a motor stabilitasat.

0.



Német technologia - Kinaban gyartva

T3 | E B A

10 Stabil garathomérséklet B

A gép garathdmerseklete zart

hurku szabalyozo6 rendszerrel
rendelkezik, amely biztositja, hogy
az anyag egyenletesen es eltomddes
nélkul keruljon a froccshengerbe.

Ez javitja a teljesitményt es a termek
minoséeget.

Azonos fogtavolsag,
az ero nem egyenletes eloszlasu

08 Egyenletes eroeloszlas a lakatanyan

A valtozé menettavolsag a feszultség (a zard fazis

al..atjc.) egyenletes eloszlasara szolgal az 6sszes fog 11 Frﬁccsnyomés szabélyozésa e TN T T
kOzOtt. Valtozo fogtavolsag, = r

Ez meghosszabbitja a lakatanya és az oszlop az er6 egyenletes eloszlas A frdccsnyomast folyamatosan ellenérzi,

élettartamat. pontos ,befroccsontési gorbét” biztositva,

Szervomeghajtasu rendszer. amely lehet6vé teszi a folyamat egyszer(i

elemzését és beallitasat.

09 Fliggetlen olajsziiro és
olajhuto rendszer

Ez olyan kompakt kialakitast biztosit, amely
elvalasztja az olajszUreést és a hutést a tulnyomasos
hidraulikus rendszertdl, igy minimalisra csokkentve
a ciklusidot stb.

lillli I‘I2i



Miuszaki adatok - Minden zaroer
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p a ra jellemzo froccsegység mérettel van feltuntetve, de mas opcidk is megadhatéak

_ BL520DK BL620DK BL750DK BL950DK BLI100DK BL1400DK BL1700DK BL2000DK

BLI700DK/Z19300

Froccsegyseg

BL520DK/Z2950

BL620DK/Z3700

BL750DK/Z4800

BL950DK/Z5900

BLIIOODK/Z7900

BLI400DK/Z13400

BL2000DK/Z19300

Csiga specifikacio
Csiga atméro
Csiga L/D arany

Kiszamitott froccstérfogat

Froccs suly, PS

Froccsonto dugattyu sebessége

Froccssebesség

Froccsnyomas

Csiga sebesség

Zaroegyseg

mim

0Z

mm/s

cmi/s

MPa

r/min

65
23
1227
1129

40

386
3951

246

L2950

7o
23
1634
15083
53
116
014
467
185

160

80
23
1859
1710
60

585
532
162

70
23
1596
1469
52

458
417

234

L3700

80
23
2085
1918
68
119
598
544
179

147

85
23
2354
2165
f

675
614

109

Vs
23
2009
1848
65

213
467

239

£4800

85
23
298]
2374
84
116
659
SR
186
140

90
23
23893
2662

94

738
672
166

80
23
2513
2312
82

SRS
478

230

£5900

90
23
3181
29206
103
106
657
605
182
135

100
23
3927
3612
127

812
747

147

90
23
3467
3189
112

666
612
230

L7900

100
23
4230
3938
138
104
822
756
186
120

110
23
5180
4765
168

995
91

154

110
23
6082
5596

197

1038
955

221

Z13400

120
23
7238
6659
235
105
1235
1136
186
115

130
23
8495
7815
276

1450
1334

1568

120
23
8200
7544
266

1235
1136
236

Z19300

135
23
10378
9547
337
102
1563
1438
186
100

145
23
11972
11014
388

1803
1659
161

120
23
8200
7544

266

1235
1136
236

Z19300
135 145
23 23
10378 11972
9547 11014
337 388
102
1563 1803
1438 1659
186 161
100

Zaroero

Felfogo6 lapok mérete
Oszloptavolsag

Nyitasi ut

Szerszam min. magassag
Szerszam max. magassag
Gép Max. nyitasa

Kidob¢ utja

Kidobo ero elore

Kidobo ero hatra

Kidobdok szama

Hajtas es Futes

Ton
kKN
mm X mm
mm X mm
mm
mm
mm
mm

mim

KN
KN

PE

031
5200

1260X1210
860X810
1100/600

350
850
1450
250
124
5
13

633
6200

1380X1280
960X860
1300/750

350
900
1650
250
124
75
2

765
7500

1500X1360
1060X920
1400/800

400
1000
1800
230
232
{155

Vs

969
9500
1560X1420
1160X1020
1600/950
450
1100
2050
280
232
195

| [73

1122
11000
1855X1715
1260X1120
1870/1150
480
1200
2350
320
232
195
29

1429

14000
2130X2030
1420X1320
2200/1500

650
1350
23850
360
309
210
25

1735
17000
2260X2100
1620X1460
2570/1700
630
1550
3250
400
309
210
20

2041
20000
2480X2320
1720X1560
2580/1700
720
1600
3300
450
465
310

25

Beépitett flitési teljesitmény
Hajtasteljesitmény

Uzemi nyomas

Egyeb

kKW
kW

MPa

22

25

30+42

VZ=2

22

28

33

42+42

1D

37

32

38

50+30

17.5

42

3/

42
50+30
VD

56

42

56
50+30+21
17,9

72

72

TS

50+50+50

17.9

87/

Tis

96

50+50+42+42

17.5

115

75

96 145

00+50+42+42

{445

Olajtartaly kapacitasa
Maximalis szerszam suly
Netto suly

Gépmeéretek (H x Sz x Ma)

A folyamatos termékfejlesztés miatt fenntartjuk a jogot az egyes paraméterek eldzetes értesités nélkiili modositasara.
.13. *1 MPa 10 Bar-nak felel meg

L
KQ

ton

mxXmXim

600

6500

18

7.3X2.2X2.5

800

8000

22

7.8X2.6X2.4

900

9500

26

8.3X2.8X2.6

1000
12000
39

9.1X3.1X2.7

A folyamatos termékfejlesztés miatt fenntartjuk a jogot az egyes paraméterek eldzetes értesités nélkiili moédositasara.

1400
15000

45

10.5X3.2X2.8

* 1 MPa 10 Bar-nak felel meg

2000
21000

60

11.4X3.5X2.9

2500
35000
79

12.1X3.7X3.4

2500
42000
90

13.2X3.7X3.2

.14.



Miuszaki adatok - Minden zaroer
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p ara jellemzo froccsegység mérettel van feltliintetve, de mas opciok is megadhatoak

_ BL2300DK BL2700DK BL3000DK BL3500DK BL4000DK BL5000DK BL6800DK

BL2300DK/Z25800 BL2300DK/Z27300* BL2700DK/Z36800 BL3000DK/Z36800 BL3500DK/Z58100 BL4000DK/Z79800 BL5000DK/Z79800 BL6B00DK/ZI119000
Froccsegység
Csiga specifikacio £25800 L27300*% £36800 £36800 Z58100 £79800 L79800 Z119000
Csiga atméré mm 140 150 160 170 160 170 185 160 170 185 185 200 220 200 220 240 200 220 240 220 240 260
Csiga L/D arany 23 23 23 22 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23
Kiszamitott froccstérfogat cm? 12084 13872 15783 19293 185698 20996 24864 18598 20996 24864 28224 32987 39914 38013 45996 54739 38013 45996 54739 57780 68763 80701
Froces suly, PS g 1197 | 12762 | 14521 17750 17110 19316 22875 17110 19316 22875 25966 30348 36720 34972 42316 50360 34972 42316 50360 bB3157 63262 74245
0Z 392 450 512 626 603 681 807 603 681 807 916 1070 1295 1233 1492 1776 1233 1492 1776 1875 2231 2619
Froccsontd dugattyu sebessége mm/s 96 95 95 95 69 58 58 56
Froccssebesség cmi/s 1432 1645 1871 2158 1932 2182 2583 1932 2182 2583 1856 2170 2626 1822 2205 2625 1822 2205 2625 2138 2545 2987
a/s 1318 1513 1722 1985 1778 2007 2377 1778 2007 2377 1708 1996 2416 1677 2029 2415 1677 2029 2415 1968 2342 2748
Fréccsnyomas MPa 213 186 164 142 198 [V 148 198 [ [ 148 206 176 146 210 174 146 210 174 146 208 174 148
Csiga sebesség r/min 84 84 69 69 60 54 54 50

Zaroegyseg
Zaréerd Ton 2347 2755 3061 3571 4082 5102 6939

kN 23000 27000 30000 35000 40000 50000 68000
Felfogé lapok mérete MM X Mm 2560X2360 2700X2500 2840X12640 3120X2820 3340X2940 3820X3420 4350X3750
Oszloptavolsag mm X Mm 1820X1620 1920X1720 2020X1820 2220X1920 2420X2020 2800X2400 3200X2600
Nyitasi ut mm 2720/1800 2920/1900 3020/2000 3180/2160 3480/2360 3680/2460 4200/2900
Szerszam min. magassag mm 780 780 880 980 980 1080 1200
Szerszam max. magassag mm 1700 1800 1900 2000 2100 2300 2500
Gép Max. nyitasa mm 3500 3700 3900 4160 4460 4760 5400
Kidobé utja mm 450 500 500 550 550 550 1000
Kidobé eré elére kN 465 465 465 465 619 619 891
Kidob6 er6 hatra kKN 310 310 310 310 420 420 616
Kidobok szama | PC 25 29 29 33 33 33 33

Hajtas es Futes

Beépitett flitési teljesitmény

kKW

109

123

128

145

128 158 3 128 158 1/3 173 216 236 216 236 263 216 236 263 236 263 290
Hajtasteljesitmény KW 50+50+50+50 504+50+50+50 504+50+50+50+50 504+50+50+50+50 50+50+50+50+50 50+50+50+50+50 50+4+50+50+50+50 42+50+50+50+50+50
Uzemi nyomas VPa 17.5 17.5 j 75 17.9 VD i F e 179

Egyéb

Olajtartaly kapacitasa L 3000 3000 3200 3200 3500 3500 3500 3800
Maximalis szerszam sily kg 50000 50000 68000 72000 80000 100000 100000 180000
Netté sily ton 120 125 135 155 195 254 330 420
Gépméretek (H x Sz x Ma) M X M X M 156X4.1X3.6 156X4.1X3.6 15.5X4.3X4.1 16.5X4.5X4.2 19.5X4.9X4.7 20.5X5.2X5.0 23.5X5.3X5.0 25.5X5.8X5.3

A folyamatos termékfejlesztés miatt fenntartjuk a jogot az egyes paraméterek elozetes értesités nélkiili médositasara.
-15. # 1 MPa 10 Bar-nak felel meg

A folyamatos termékfejlesztés miatt fenntartjuk a jogot az egyes paraméterek elozetes értesités nélkiili médositasara.
* 1 MPa 10 Bar-nak felel meg

.16



Lapok méretei & Gepmeretek
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Lapok méretei & Gepmeretek
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Lapok meéretei & Gepmeretek

A zaroegység és a froccsegység kombinaci
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T-hornyos lap (beleértve a T-hornyot+csavarfuratokat) A froccsontés/adagolas alap linearis megvezetésu tartdszerkezetet hasznal

A mozg6 laplabak csuszasa linearis megvezet6 tartdszerkezetet alkalmaz Német tervezésd, hatékony plasztikaléd mindségu nitrid acél csiga és henger

Lefutasgatld tamaszték mozgathatd lemezbdl késziilt csuszépapucsokban, nagy keménységu acélszalagon Froccshenger tdmasztas

Hidraulikus és elektromos kettds biztonsagi véddberendezés Tobb szekcids PID hémeérséklet-szabalyozas a fuvokahoz és a hengerhez

Automatikus szerszammagassag kalibralas Teljesen zart szigetel6burkolat, fuvékafedél

A zarderd igény szerinti automatikus beallitasa Froccsontési loketszabalyozas preciz jelatalakitéval

Euromap UI8 robot pozicio A fuvoka kozpontositasat beallito készulék

Alacsony nyomasu szerszamvédelem nagy pontossaggal |d6beallité flitési funkciod, csiga hideginditas elleni védelem

Biztonsagi kijelz6vel felszerelve a zaréegységben (950DK felett) Csigaszivargas gatlé eszkdz (kihuzhatd/visszahuzhatd/visszaszivhato)

Automatikus ajtévezérlés és biztonsagi kapcsoloé az aljaban, valamint nyugtazé gomb a szerszamzarasban Csiga forgasi sebességének érzékelése

A szerszam nyitd/zard mukodeését, valamint a kidobast nagy pontossagu elektronikus utmérd vezérli Automatikus oblités funkcié a henger tisztitasahoz

Valaszthatd: tobb kidobds modell, csdkkentett beallitasi nyomas, sebesség Az adagolas proporcionalis torlényomasa

Szinkron kidobodval és maghuzoé rendszerrel felszerelve Kbzponti kenés a froccsegységben

Huzza vissza a kozponti kidoborudat az alapértelmezett visszaallitashoz Meghosszabbitott fuvoka, 50 mm-ig

Két rotaméter egység (az egyik allé, a masik mozgé, 950 DK alatt 4 be/4 ki, 950 DK felett 6 in/6 ki) Keramia fit6szalag

Ot folyamat a szerszam nyitasa és zarasa, allithatd nyomas (gaz/viz) Asszisztens froccsjel interfész

Ondetektor a volumetrikus kézponti olajzashoz, terminalis nyomasérzékeléssel Garat hOmérséklet szabalyozasa

Két maglehuzoé alapkivitelben (az egyik az allé, a masik a mozgé felfogdlapban), tartalék egy maglehizé a mozgé felfogélapon Specialis csiga és henger (galvanizalas, 6tvozet és kemény pcmma, pbt, pa, stb.)

Differencial-hidraulikus aramkor a szerszam nyitashoz Csapagyas tipusu mobil garat altalanos tolcsérrel

Szerszam nyitds/zaras proporcionalis szeleppel Alapanyagadagol6 lap, tolcsér nélkdl

Vészleallitd gomb a kezeld és a tulsé oldalon egyarant Meghosszabbitott fuvdka (100 mm-ig terjed)

Magneses felfogolapok Eu70 Rugds vagy hidraulikus, pneumatikus és zaréfuvoka

Hidraulikus retesz A froccsegység megnagyobbitasa

Oszlophuzé funkcié A froccsegység csokkentése

Szerszam f(ités szigetelt lap Infravords fitészalag

Nagyobb szerszam magassag Froccshenger ventilatoros hitérendszer

Gyors szerszamcsere rendszer Elektromos adagolas

Szélesebb gépburkolat és ajtd Hidraulikus szinkronadagolo6- rendszer

Nagyobb kidobderé Mesterkeverék adagolo jel interfész

Nagyobb kidobasi ut Mikrohabos ontés

Menetes lyukakkal ellatott lapok A plasztikalé6 motor fejlesztése
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Kilonleges kovetelmények a vizesblokkhoz (beleértve a gyorscsatlakoztatast és Uvegcsdves aramlasmérot) Nitrogén froccsontési funkcid (Gyorsito tartaly)

A magok specialis darabszama (ha sok kell)
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Vezerloegyseg és hidraulikus egyseg mm
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Egyeb reszek

KEBA szamitogép (12 inch-es)

A BOLE DK szabvanyos gépszine

Tobb Gzemeltetési nyelv Horgonycsavar, L rogzitett blokk
Pétalkatrész szerszam doboz, gyakori szerszamok, sérulékeny alkatrészek, meghosszabbitott fuvoka,

Haromszin( visszajelzd [ampa hasznalati Gtmutats

Valos idejd zaréer6-megfigyelés Kilonleges szin

Robot

Euromap U12 manipulator interfész

USB interfész, egyszer( biztonsagi mentési panel alkalmazasfrissités és szerszamparaméterek mentése Magneses keret

Stop memoria funkcidval rendelkezik, 240 szuréprdbaszerd szerszam adatot tud tarolni Garat szarito

200 csoportos rendellenes riasztas és 200 csoportos modositasi memaoriatar Automata-felszivé

Tobbszintl jelszébeallitas, amely megakadalyozza a hiba nem szandékos feltilbiralasat/modositasat,

. iy . e iy rx.: g Fustolt facsomagolas
és a felhasznalét szabadon feljogosithatjuk arra, hogy kérésre hozzaférjen a kapcsolddo jelszdszinthez J

A bemeneti és a kimeneti pont megfigyelésének szimulacios funkcidja és az i/o online szimulacids funkcio

gyorsan megerdsitheti a gép m(ikodési allapotat Pick-up platform

Min&ségi adatfolyamat-megfigyeld interfész Hidraulika olaj
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Gyartasi statisztikai folyamatvezérld valds ideji lista interfész (SPC) Tobbnyelvi figyelmeztetd tabla

Aljzat: 5 magos 32Ax2 + 5 magos 16Ax1,3-t6bb magos funkcié x2

Froccsontd gép ipar 4.0 haldzati felligyeleti rendszer interfésze

Szervé energiatakarékos rendszer

Olajhémérseklet erzékelés, eltérés esetén automatikus riasztas

Motor tulterhelés elleni védelem funkcié

Fliggetlen hitd szlirérendszer

BECKHOFF szamitogép (15 inch-es)

Euro map67 robot interfész

Folyamat adatvédelmi zar

Forrd csatorna interfész

Kilonleges kialakitasu aljzat

Szamitdgépes haldzat kdzponti vezérlése, haldzatfelligyeleti rendszer

Valos idejl energiafogyasztas megfigyelése

A szamitogép beépitett kezelési utasitassal rendelkezik a funkcié megtekintéséhez

Tobb csoportos szekvencialis befecskendezési funkcio
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Szervos szivattyu és motorrendszer frissités



